Min. Fiber Reinforcement Feature Width

. . . Min. Vertical | Min. Vertical Recommended . Recommended L . . . Min. Fiber Smallest Smallest
L]
Materia | Mln(.xP;rtz)Slze Mux(.xp;lrtz)s 1ze walls walls T‘;(/' g::;g‘::sg overhang vn‘;xs':;;?_fs Bridge wo/ M";iﬁ::flur Mlnﬁi?lqal:?‘red :Jdirl'nlz(t)(l: Min. Emboss ** | Min. Engrave I;?;':r.\:tr:r Reinforcement | Reinforced |Reinforced Post
DU DL (Unsupported) | (Supported) wo/ Supports Supports Open Feature Looped Feature Part Height Area Diameter
ASA 1,60 x;;?::x 0,80 250 x,:,:?ax 210 0,8 mm 0,8 mm 550 500 50 mm 40 mm 3mm 3mm 2mm uzg'f;% nn:::, u:g'gg ?111?111' 2mm N.A N.A N.A N.A N.A
PETG 160x160x0,80 | 250 X':::ax 210 0,6 mm 0,5 mm 500 450 35 mm 30 mm 3mm 4mm 2mm \T g-";% m’:‘n \'r g-zsg "nm 2mm N.A N.A N.A N.A N.A
mm =0, ; =0, ;
PC 1,60x1,60x 0,80 250x210x 210 0,6 mm 0,5mm 500 450 35 mm 30 mm 3mm 3mm 2mm H = 0,20 mm; H =0,20 mm; 3mm N.A N.A N.A N.A N.A
mms? mm? ' ' W =0,80 mm; W = 0,80 mm; : : : : :
PLA 1,60x ,],;?‘?ax 0,80 250 x,::,?ax 210 0,6 mm 0,6 mm 550 500 70 mm 60 mm 3mm 4mm 2mm uig'zs% ::"n:' \:i?)'zsgmm;- 2mm N.A N.A N.A N.A N.A
TPU 1,60x r]"‘?‘?:x 0,80 250 xn2“11:)3x 210 0,6 mm 0,6 mm 60° 550 2mm 1mm 3mm 4 mm 2mm "I"vig"‘;g 2:- uig'zsg':";' 3mm N.A N.A N.A N.A N.A
1,60 X 1,60 X 0,80 320x 132 154 0.6 mm 0.5 mm o o H = 0,20 mm; H=0,20 mm; ok
Nylon g : ! ) 45 40 Tmm I mm 3mm 3mm 1,5 mm W =0.80 mm W = 0.80 mm 2mm N.A N.A N.A N.A N.A
mm mm =0, H =9y, H
Nylon + Continuous Carbon Fiber | #°0* 230X 113 | 320X 132x134 0,6 mm 0,5 mm 450 400 1mm 1mm 3mm 3mm Lsmm | H=020mm; ) H=020MM | ) g 3,6 mm 2,8mm 1,13 mm gommz<xxx | 9,6 mm xess
Nylon + Continuous Kevlar Fiber 9,50 X:‘.:_?:X 0,90 320 Xn‘f::ax 154 0,6 mm 0,5 mm 450 40° 1mm 1mm 3mm 3mm 1,5 mm u:g',i% 22' u:g"zsg ':1"':"' 2 mm *** 3,6 mm 2,8 mm 0,90 mm 90 mm?2 *¥** 9,6 mm ****
q . 320x132x 154 H = 0,20 mm; H = 0,20 mm;
Nylon + Continuous Fiberglass 9,50 Xg‘;:gx 0,90 s 0,6 mm 0,5 mm 450 40° 1mm 1 mm 3mm 3mm 1,5 mm W = 0,80 mm; W = 0,80 mm: 2 mm *** 3,6 mm 2,8 mm 0,90 mm 90 mm?2 **** 9,6 mm ****
Nylon +FCIC:2:I9I’;:::S HSHT 9,50 x:{f:,x 0,90 320 Xn::;f,x 154 0,6 mm 0,5 mm 450 40° 1 mm 1mm 3mm 3mm 1,5 mm \I:I:-?J'ZB?J :11:11' \I:,:_g'ﬁg ':1':1' 2 mm *** 3,6 mm 2,8 mm 0,90 mm 90 mm?2 **** 9,6 mm ****
1 =4y, H =y, H
. . 1,60 X 1,60 X 0,80 320X 132 x 154 H = 0,20 mm; H = 0,20 mm;
’ ’ ’ 0,6 mm 0,5 mm 550 40° 1 mm 1mm 3mm 3mm 1,5 mm ’ ’ ’ ’ . . . . .
Nylon with Chopped Carbon Fiber mm? mm? W = 0,80 mm, W = 0,80 mm, 2mm N.A N.A N.A N.A N.A
Nylon WItI] Chopped Curbo-n Fiber | g0« 8,50x113 | 320x132x154 0,6 mm 0,5 mm 550 400 Y mm Y mm 3mm 3mm 1.5 mm H=0,20 mm; H=0,20 mm; 2 mm 36 mm 2,8 mm 1,13mm 90 mm? **xx 9,6 mm ****
+ Continuous Carbon Fiber mm mm W =0,80 mm; W =0,80 mm;
Nylon WIth- Chopped Curbqn Fiber | 9,50x 9,50x0,80 | 320x132x154 0,6 mm 0,5 mm ss0 400 T mm ' mm 3 mm 3 mm 1.5 mm H = 0,20 mm; H=0,20 mm; 2 mm 3.6 mm 2,8 mm 0,80 mm 90 mm? 55 0.6 mm *++
+ Continuous Kevlar Fiber mm mm W =0,80 mm; W =0,80 mm;
Nylon ‘glthtphoPpe:.gurblon Fiber | o0 xrgn'ggx 0,90 320 x';:::ax 154 0,6 mm 0,5 mm 55° 40° 1 mm 1mm 3mm 3mm 1,5 mm uig'zs% 22 \:llig'zs?) ':‘11"":' 2mm 3,6 mm 2,8 mm 0,90 mm 90 mm?2 *x** 9,6 mm ****
+ Gontinuous Fioergiass =9 i =9 i
Nylon w!th Chopped Ca_rbon Fiber | 950x9,50x0,90 | 320x 132 x 154 0,6 mm 0,5 mm ss0 400 Y mm L mm 3 mm 3 mm 1.5 mm H =0,20 mm; H=0,20 mm; 2 mm 3,6 mm 2.8mm 0,90 mm 90 mme #x5 9,6 mm ===+
+ Continuous HSHT Fiberglass mm? mm W =0,80 mm; W=0,80 mm;
q 2,00x2,00x2,00 | 145x145x185 0.4 mm o o 10 mm mm mm mm 2mm H = 0,20 mm; H = 0,40 mm;
Standard Resin mm? mm? 0,6 mm ) 70 55 0 9 0,5 0,5 W =0.20 mm; W = 0,40 mm; 1,7 mm N.A N.A N.A N.A N.A




Min. Fiber Reinforcement Feature Width

. . . Min. Vertical | Min. Vertical Recommended . Recommended L . . . Min. Fiber Smallest Smallest
H Min. Part Size Max. Part Size Max. Overhan Max. Bridge - Min. Circular | Min. Squared | Min. Hole . . Min. Arc o 3 .
Materlal (x,y, 2) (x,y,2) Walls s wo/ Supportsg Syelidd wo/ Suppo?'ts L T Pillar * Pillzr * Diameter | Min- Emboss ** | Min. Engrave | pjgmeter CEITEFEEER: | CECEEE: el P,
T " (Unsupported) | (Supported) wo/ Supports Supports Open Feature Looped Feature Part Height Area Diameter
H=0,10 mm; H=0,40 mm;
Flexible Resin 2,00 x ri.ggx 2,00 145 xnlﬁsx 185 0,8 mm 0,6 mm 700 60° 10 mm 9mm 0,6 mm 0,6 mm 0,8 mm W =0,10 mm; W = 0,40 mm; 1,4 mm N.A N.A N.A N.A N.A
i i 2,00x2,00x2,00 | 145X 145 X185 0,8 mm 0,6 mm 50° 450 5mm 4 mm 0,8 mm 0,8 mm 0,8 mm H=0,10 mm; H = 0,40 mm; 1,4 mm
E|GStIC ReSIn mm? mm? ’ ’ ’ v ’ W= 0,]0 mm; W= 0'40 mm; v N.A N.A N.A N.A N.A
. . . 145 x 145 x 185
Rigid Resin 2,00x rzn-gg x2,00 e N.A N.A N.A N.A N.A N.A N.A N.A N.A N.A N.A N.A N.A N.A N.A N.A N.A
q 2,00x2,00x 2,00 145 x 145 x 185 o H=0,20 mm; H=0,50 mm;

Tough Resin mm? mm? 0,6 mm 0,5 mm 70 60° 22 mm 21 mm 0,5 mm 0,5 mm 1,1mm W = 0,20 mm; W = 0,50 mm; 1,2mm N.A N.A N.A N.A N.A
. 2,00 x 2,00 x 2,00 145 x 145 x 185 0.6 mm 0.4 mm 700 600 22 mm 21 mm 0.5 mm 0.6 mm 0.5 mm H=0,10 mm; H = 0,40 mm; 1.8 mm NA NA NA NA NA

Durable Resin mm3 mm? ’ ’ ’ ’ ’ W =0,10 mm; W =0,40 mm; ’ : : : : -
High Temperature Resin 2,00x "‘;-g"s X2,00 | 145 Xn:"“fsx 185 N.A N.A N.A N.A N.A N.A N.A N.A N.A N.A N.A N.A N.A N.A N.A N.A N.A
i i i 2,00x2,00x2,00 | 145x145x185 0,6 mm 0,4 mm 70° 60° 21mm 20 mm 0,6 mm 0,6 mm 0,7 mm H =030 mm; # =0,40 mm; 1mm N.A N.A N.A N.A N.A

Biocompatible Resin mm? mm? " ' ' ' ' W =0,30 mm; W = 0,40 mm; : - -
h d
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* Please note that pillars should not have heights more than five times their diameter. Otherwise, they will be more susceptible to shear on layer lines.

** To prevent gaps on features less than than 2 mm wide, design embosses to be even multiples of 0,4 mm, the width of a single extrusion of plastic.

*** Max. unsupported arc diameter must be lower or equal to 4 mm, otherwise, burn marks will appear on the final part.

**xx please note that the smallest area you can reinforce with fiber is limited to the smallest strand of fiber that can be laid down and cut. With that said, the minimum fiber lenght (L) is 45 mm.




